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इस्ट्पात मतं्रालय 

अधिसचूना 

नई दिल्ली, 1 अप्रलै, 2025 

 सा.का.जि. 213(अ).— घरेलू स्ट्तर पर जिजिर्मित लौह एिं इस्ट्पात उत्पािों को िरीयता प्रिाि करिे िाली पूिििती 

जिजत का अजधक्रमण करते हुए सरकारी अजधप्राजि में घरेलू रूप में जिजिर्मित लौह एिं इस्ट्पात उत्पािों को िरीयता प्रिाि 

करिे हतेु संिोजधत घरेल ूरूप में जिजिर्मित लौह एिं इस्ट्पात उत्पाि िीजत- 2025 को आम सूचिा के जलए एतिद्वारा प्रकाजित 

दकया िाता ह।ै  

सरकारी अजधप्राजि  में घरेल ूस्ट् तर पर जिजिर्मित लौह एि ंइस्ट् पात उत् पािों को िरीयता ििे ेके जलए िीजत - सिंोजधत, 2025 

1. पषृ्ठभजूम 

1.1 यह िीजत सरकारी खरीि में घरेलू स्ट् तर पर जिजिर्मित लौह एिं इस्ट् पात उत् पािों (डीएमआईएडंएसपी) को िरीयता 

िेती ह।ै 

1.2 यह िीजत यथा लाग ूजिधािररत गुणित् ता माििंडों के अिपुालि में उत् पादित, पररजिष् ट क में अजधसूजचत लौह एिं 

इस्ट् पात उत् पािों तथा पररजिष् ट ख में अजधसूजचत लौह एिं इस्ट् पात उत् पािों के जिजिमािण हतेु पूिंीगत माल पर लाग ू

होती ह।ै यह िीजत िाजणजययक पुिर्ििक्रय के उद्देश् य अथिा िाजणजययक जिक्री के जलए िस्ट् तुओं के उत् पािि में उपयोग 

करिे के उद्देश् य से लौह एिं इस्ट् पात उत् पािों की खरीि पर लागू िहीं होगी।  
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2. पररभाषाए ं

2.1 िोलीिाता लौह एिं इस्ट् पात का कोई घरेल/ूजििेिी जिजिमािता अथिा उिके जिक्री एिेंट/अजधकृत जितरक/अजधकृत 

डीलर/अजधकृत आपूर्ति गृह अथिा सरकारी एिेंजसयों द्वारा जित्त पोजषत पररयोििाओं में िोली लगाि ेमें कायिरत 

कोई अन् य कंपिी हो सकती ह।ै   

2.2 घरेल ू स्ट् तर पर जिजिर्मित लौह एि ंइस्ट् पात उत् पाि (डीएमआईएंडएसपी) िे लौह एिं इस्ट् पात उत् पाि हैं जििका 

जिजिमािण उि प्रजतष् ठािों द्वारा दकया िाता ह ैिो भारत में पिंीकृत और स्ट् थाजपत हैं, जिसमें जििेष आर्थिक क्षेत्र 

(एसईिैड) िाजमल हैं।  

2.3 घरेल ूजिजिमािता खंड 7 में दििा जििेिों और कें द्रीय उत् पाि िुल्क अजधजियम के अिुसार ‘जिजिमािता’ की पररभाषा 

के अिरुूप लौह एिं इस्ट् पात उत् पािों का एक जिजिमािता ह।ै  

2.4 इस िीजत के प्रयोिि से सरकार का तात् पयि भारत सरकार से ह।ै  

2.5 सरकारी एिेंजसयों में सरकार के सािििजिक क्षेत्र के उपक्रम, भारत सरकार द्वारा स्ट् थाजपत सोसायटी, रस्ट् ट और 

सांजिजधक जिकाय िाजमल हैं।  

2.6 एमओएस का आिय इस्ट् पात मतं्रालय,भारत सरकार से ह।ै  

2.7 जििल जिक्री मलू्य इन्िॉइस मूल्य होगा जिसमें जििल घरेलू कर और िलु् क िाजमल िहीं होंगे।  

2.8 अधि-तयैार इस्ट् पात (सेमी-दिजिश्ड स्ट्टील) का तात् पयि इिगोट्स, जिलेट्स, ब् लूम्स और स्ट् लबे् स से ह,ै जिसे िाि में 

प्रसाजधत कर तैयार इस्ट् पात ििाया िा सकता ह।ै  

2.9 तयैार इस्ट् पात (दिजिश्ड स्ट्टील) का तात् पयि सपाट और लंिे उत् पािों से होगा, जिन्हें िाि में प्रसाजधत कर जिजिर्मित 

िस्ट् तु ििाया िा सकता ह।ै  

2.10 एल1 का तात् पयि जिजििा अथिा अन् य अजधप्राजि अिुरोध के अिुसार मूल् यांकि प्रदक्रया में यथाघोजषत जिजििा, 

िोली लगाि ेसंिंधी प्रदक्रया अथिा अन् य अजधप्राजि अिरुोधों में प्राप् त न्यूितम जिजििा अथिा न्यूितम िोली अथिा 

न्यूितम भाि से होगा।  

2.11 खरीि िरीयता के मार्ििि का तात् पयि उस अजधकतम सीमा से ह ै जिस सीमा तक दकसी घरेलू आपूर्तिकताि द्वारा 

लगाई गई कीमत खरीि िरीयता के प्रयोिि से एल1 से अजधक हो। डीएमआईएंडएसपी िीजत के मामले में, खरीि 

िरीयता का मार्ििि पररजिष् ट ख में मिों के जलए होगा।  

2.12 ‘मले्ट एंड पोर’ को एक ऐसे इस्ट्पात के रूप में पररभाजषत दकया गया ह ैजिसे इस्ट्पात का जिमािण करिे िाले ििेस 

में उत्पादित दकया िाता ह ैऔर इसे अपिे पहले ठोस आकार में डाला िाता ह।ै जिस स्ट्थाि पर यह प्रदक्रया होती ह ै

उसे मेल्ट एंड पोर का उद्गम स्ट्थल (सीओएम) कहा िाता ह।ै सीओएम िह मूल स्ट्थाि ह ैिहााँ कू्रड इस्ट्पात को पहली 

िार तरल अिस्ट्था में उत्पादित दकया िाता ह ैऔर इसे अपि ेपहले ठोस आकार में डाला िाता ह।ै पहला ठोस 

आकार एक अधि-तैयार उत्पाि िैसे स्ट्लैि, जिलेट, पपडं या एक तैयार इस्ट्पात जमल उत्पाि हो सकता ह।ै 

2.13 घरेल ूमलू्य सिंधिि का अथि ह ै- भारत में िोडे गए मलू्य की राजि िो अजधप्राि की िािे िाली िस्ट्तु के कुल मलू्य 

(िुद्ध घरेलू अप्रत्यक्ष करों को छोडकर) में से अजधप्राि की िाि ेिाली िस्ट्तु के कुल मूल्य के अिपुात के रूप में िस्ट्तु 

में आयाजतत सामग्री के मूल्य (सभी सीमा िुल् कों सजहत) को घटाकर प्रजतित में प्राि होगी। 'घरेल ूमूल्य संिधिि' 

की पररभाषा डीपीआईआईटी दििा-जििेिों के अिरुूप होगी और भजिष्य में डीपीआईआईटी द्वारा दकसी भी 

ििलाि के मामल ेमें इसे उपयकु्त रूप से संिोजधत दकया िाएगा। इस िीजत िस्ट्तािेि के उद्दशे्य के जलए, घरेल ू

मूल्य संिधिि और स्ट्थािीय सामग्री का परस्ट्पर उपयोग दकया गया ह।ै  
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% घरेलू मलू्य संिधिि = 

 {अजधप्राि की िािे िाली िस्ट् तु का कुल मलू्य (िुद्ध घरेल ू

अप्रत्यक्ष करों को छोडकर) – िस्ट् तु में आयाजतत सामग्री का मलू्य 

(सभी सीमा िुल्कों सजहत)} 

-------------------------------------      X 100% 

{अजधप्राि की िािे िाली िस्ट्तु का कुल मलू्य} 

 

3. अपिििि 

3.1 इस्ट् पात मंत्रालय द्वारा इस प्रकार की सभी सरकारी अजधप्राजि के जलय ेजिम् िजलजखत ितों के अध् यधीि छूट प्रिाि 

की िा सकती ह।ै 

3.1.1 िहां जिजिष् ट ग्रेडों के इस्ट्पात का जिमािण इस िेि में िहीं दकया िाता हो, अथिा 

3.1.2 िहां पररयोििा की मांग के अिुसार इि मात्राओं को घरेलू स्रोतों के माध् यम से पूरा िहीं दकया िा सकता 

हो। 

3.2  छूट संिंधी अिरुोध लौह एिं इस्ट्पात उत्पािों की घरेल ूस्ट् तर पर अिुपलब्धता के पयािि प्रमाण के साथ स्ट्थायी सजमजत 

के समक्ष प्रस्ट्तुत दकए िाएंगे। 

4. स्ट् थायी सजमजत 

4.1 सजचि (इस्ट्पात) की अध्यक्षता में एक स्ट्थायी सजमजत िीजत के कायािन्ियि को िेखेगी।  

4.2. इस सजमजत में उद्योग/ उद्योग संघ/ सरकारी संस्ट् था अथिा जिकाय/ इस्ट् पात मंत्रालय (एमओएस) से जलए गए जििेषज्ञ 

िाजमल होंगे। इस्ट् पात मंत्रालय में उक् त सजमजत के पास जिम् िजलजखत के जलए अजधिेि होगा :  

4.2.1 इस िीजत के कायािन् ियि की जिगरािी करिा। 

4.2.2 पररजिष् ट क और पररजिष् ट ख में यथा उजल्लजखत लौह एिं इस्ट् पात उत् पािों की सूची और ‘घरेलू मलू्य िधिि’ 

की आिश् यकता स ेसंिंजधत माििंडों की समीक्षा करिा और उसे अजधसूजचत करिा।  

4.2.3 पैरा 3 के अिुसार प्रापण एिेंजसयों को अपिििि की स्ट् िीकृजत िेिे सजहत इस िीजत के कायािन् ियि के जलए 

आिश् यक स्ट् पष् टीकरण िारी करिा।  

4.2.4 इस िीजत के कायािन्ियि से संिंजधत जिकायतों की प्रारंजभक िांच के जलए एक जिकायत जििारण सजमजत 

का गठि करिा। 

4.2.5 अजधप्राजि एिेंसी द्वारा इस िीजत का अिुपालि ि दकए िािे की जस्ट्थजत में संिंजधत मंत्रालयों/जिभागों को 

उजचत कारििाई के जलए जििेि िारी करिा और सलाह िेिा। 

4.3 िहां भी प्रापण इकाई इस जिष्कषि पर पहुचंती ह ैदक उपलब्ध िोलीिाता/जिजिमािता द्वारा अिुजचत रूप से उच्च मलू्य 

जिधािररत दकया गया ह,ै तो मामल ेको स्ट्थायी सजमजत को भेिा िा सकता ह।ै ऐसे मामलों में, प्रापण इकाई को अपि े

मामले को पणूि और जिस्ट्तृत िस्ट्तािेजों के साथ प्रमाजणत करिा होगा।  

4.4 िोली िस्ट्तािेज में जििेिी प्रमाणि/अिुजचत तकिीकी जिजििेि जिर्ििष्ट करिा स्ट्थािीय आपूर्तिकतािओं के जिरुद्ध 

प्रजतिंधात्मक और भेिभािपूणि व्यिहार ह।ै यदि भारतीय मािकों की अिुपलब्धता और/या दकसी अन्य कारण से 

जििेिी प्रमाणि जिधािररत करिा आिश्यक ह,ै तो ऐसा सजमजत की जलजखत स्ट्िीकृजत के िाि ही दकया िाएगा।  
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5. प्रयोययता  

5.1 यह िीजत सरकार के प्रत् येक मतं्रालय अथिा जिभाग और उिके प्रिासजिक जियंत्रणाधीि सभी एिेंजसयों/इकाइयों 

तथा सरकारी पररयोििाओं के जलए लौह एिं इस्ट् पात उत् पािों की खरीि हते ुइि एिेंजसयों द्वारा जित्त पोजषत पररयोििाओं 

पर लागू ह।ै केन्द्रीय क्षेत्र की सभी योििाएं (सीएस)/ केन्द्रीय प्रायोजित योििाएं (सीएसएस) जििके जलए राययों और 

स्ट्थािीय जिकायों द्वारा खरीि की िाती ह,ै इस िीजत की पररजध में आएगंी, यदि उस पररयोििा/योििा को भारत सरकार 

द्वारा पूणितया/अिंत: जित्तपोजषत दकया िाता ह।ै 

5.2 यह िीजत सािििजिक क्षेत्रों के इस्ट्पात जिजिमािताओं और उिके प्रिासजिक जियंत्रणाधीि एिेंजसयों/इकाइयों पर लौह 

एिं इस्ट् पात उत् पािों के जिजिमािण के जलए पूंिीगत मालों (पररजिष्ट-ख) की अजधप्राजि के जलए लाग ूह,ै ि दक िाजणजययक पुि: 

जिक्री के उद्देश् य से। 

5.3 यह िीजत उि पररयोििाओं और गरै-पररयोििाओं पर लागू होगी, िहााँ दकसी संजििा में लौह एिं इस्ट्पात उत्पािों 

(पररजिष्ट-क) का कुल अजधप्राजि मूल्य मििार आधार पर 5 लाख रुपये से अजधक ह।ै 

5.4 लौह एिं इस्ट्पात उत्पािों की अजधप्राजि से संिंजधत जिजििाओं के जलए कोई िैजिक जिजििा इन्वायरी (िीटीई) 

आमंजत्रत िहीं की िाएगी (डीएमआईएंडएसपी िीजत का पररजिष्ट-क)। लौह एिं इस्ट्पात उत्पािों के जिजिमािण जििका 

अिुमाजित मूल्य 200 करोड रु. तक हो, (डीएमआईएडंएसपी िीजत के पररजिष्ट-ख) के जलए पूिंीगत माल की अजधप्राजि से 

संिंजधत जिजििाओं के जलए कोई िैजिक जिजििा इन्वायरी (िीटीई) व्यय जिभाग द्वारा यथा िाम-जिर्ििष्ट सक्षम प्राजधकारी 

के अिुमोिि के अलािा आमंजत्रत िहीं की िाएगी। 

5.5 यह िीजत सरकार के मंत्रालय अथिा जिभाग अथिा उिके सािििजिक क्षेत्र के उपक्रमों की दकसी ईपीसी संजििा और/ 

अथिा अन् य आिश् यकता को परूा करि ेके जलए को पूरा करि ेके जलए जििी एिेंजसयों द्वारा लौह एिं इस्ट् पातों की अजधप्राजि 

पर लाग ूह।ै  

6. अजधप्राजि के जलए जिजििा प्रदक्रया 

6.1 प्रापण एिेंजसयां डीएमआईएंडएसपी िीजत का पालि करते समय जित् त मंत्रालय और सीिीसी के अिुिेिों के अिुसार 

मािक अजधप्राजि संिंधी प्रदक्रयाओं का पालि करेगी।  

6.2 माल की अजधप्राजि के साथ-साथ ईपीसी संजििाओं के जलए जिजििा िस्ट्तािेि में पररजिष्ट क और पररजिष्ट ख में 

उजल्लजखत आिश्यकताओं के अिुपालि के जलए योग्यता माििडं को स्ट्पष्ट रूप से रेखांदकत दकया िािा चाजहए। 

6.3 पररजिष् ट-क और पररजिष् ट-ख के तहत आि ेिाले उत्पािों के घरेल ूजिजिमािताओं को िोली लगाते समय िीजत में 

जिधािररत िॉमि-1 के अिुसार स्ट्थािीय सामग्री का स्ट्ि-प्रमाणि करिा होगा।  

 

6.4  िे िोलीिाता िो पररजिष्ट-क के अंतगित आिे िाले लौह एिं इस्ट्पात उत्पािों के घरेलू जिजिमािताओं के जिक्रय 

एिेंट/अजधकृत जितरक/अजधकृत डीलर/अजधकृत आपूर्ति घर हैं, िे िीजत के अंतगित घरेल ूजिजिमािताओं की ओर से स्ट्ि-प्रमाणि 

के साथ िोली लगाि े के जलए पात्र हैं, िित े दक िोलीिाता जडलीिरी के समय घरेल ू जिजिमािता द्वारा िारी दकया गया 

प्राजधकरण प्रमाणपत्र प्रस्ट्तुत करें। 

6.5 डीएमआईएंडएसपी िीजत के पररजिष्ट ख के अंतगित आिे िाले उत्पािों के जलए िोलीिाता को कंपिी के सांजिजधक 

लेखापरीक्षक या लागत लेखापरीक्षक (कंपजियों के मामले में) या दकसी व्यिसाजयक लागत लखेाकार या व्यिसाजयक चाटिडि 

अकाउंटेंट (कंपजियों के अलािा आपूर्तिकतािओं के संिंध में) द्वारा िारी प्रमाणीकरण प्रस्ट्तुत करिा होगा, जिसमें यह घोजषत 

दकया िाएगा दक लौह एिं इस्ट्पात उद्योग में उपयोग दकए िाि ेिाले पूंिीगत माल जिधािररत घरेलू मलू्य संिधिि के अिुसार 

घरेलू स्ट्तर पर जिजिर्मित दकए गए हैं। 
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6.6 यदि दकसी िस्ट्तु के भारतीय आपूर्तिकतािओं को दकसी जििेिी सरकार द्वारा अजधप्राजि में भाग लेि ेऔर/या प्रजतस्ट्पधाि 

करिे की अिुमजत िहीं ह,ै क्योंदक जिजििा की कुछ प्रजतिंधात्मक ितें हैं, जििका प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से भारतीय 

कंपजियों पर प्रजतिंध ह,ै िैसे अजधप्राजि करि ेिाल े िेि में पंिीकरण, अजधप्राजि करि ेिाल े िेि में जिजिष्ट मलू्य की 

पररयोििाओं का जिष्पािि आदि, तो िे उजचत पारस्ट्पररक प्रापण संस्ट्थाओं को ऐसे जििरण उपलब्ध कराएंगे। 

6.7 इस्ट्पात मंत्रालय द्वारा उि िेिों की संस्ट्थाओं की पहचाि की गई ह ैिो भारतीय कम्पजियों को इस्ट्पात मंत्रालय 

से संिंजधत दकसी भी िस्ट्त ुके जलए अपिी सरकारी अजधप्राजि में भाग लेि ेकी अिुमजत िहीं ितेे हैं, उन्हें इस्ट्पात मंत्रालय 

से संिंजधत सभी िस्ट्तुओं के जलए भारत में सरकारी अजधप्राजि में भाग लिेे की अिुमजत िहीं िी िाएगी, जसिाय इस्ट्पात 

मंत्रालय द्वारा प्रकाजित उि िस्ट्तुओं की सूची के िो उन्हें भाग लेि ेकी अिुमजत ितेी हैं।  

6.8 उपरोक्त अिुिंध िैम पोटिल सजहत केन्द्र सरकार की प्रापण संस्ट्थाओं द्वारा आमंजत्रत सभी जिजििाओं का जहस्ट्सा 

होगी। 

6.9  यदि िोली िस्ट्तािेिों में घरेल ूआपूर्तिकतािओं के जखलाि प्रजतिंधात्मक या भेिभािपूणि ितें िाजमल की िाती हैं, 

तो अजधप्राजि करि ेिाल ेप्रिासजिक जिभाग (इसके प्रिासजिक जियंत्रण के तहत दकसी भी इकाई द्वारा अजधप्राजि सजहत) 

द्वारा इसकी जिम्मेिारी तय करिे के जलए िांच की िाएगी। इसके िाि, संिंजधत प्रािधािों के तहत प्रापण संस्ट्थाओं के 

िोषी अजधकाररयों के जखलाि प्रिासजिक या अन्यथा उजचत कारििाई की िाएगी। ऐसी सभी कारििाई की सूचिा 

डीएमआईएडंएसपी िीजत के तहत स्ट्थायी सजमजत को भेिी िाएगी।  

6.10 इस आिेि के उल्लघंि के जलए दकसी प्रापण इकाई द्वारा प्रजतिंजधत आपूर्तिकताि प्रजतिंध की अिजध के िौराि 

दकसी अन्य अजधप्राजि करि ेिाली इकाई द्वारा अजधप्राजि के जलए इस आििे के तहत िरीयता के जलए पात्र िहीं होगा। 

ऐसी अन्य प्रापण संस्ट्थाओं के जलए प्रजतिंध उस तारीख से प्रभािी होगा जिस दिि यह अन्य अजधप्राजि करि ेिाली संस्ट्थाओं 

के ध्याि में आता ह।ै 

6.11 यदि, इस मामले को इस्ट् पात मंत्रालय के पास भेिा िाता ह ैति इस्ट् पात मंत्रालय के अधीि गरठत जिकायत जििारण 

सजमजत सरकारी एिेंसी के िजृष्टकोण पर जिचार करि ेके िाि िोलीिाता से सभी िस्ट् तािेिों के प्राप् त होि ेऔर उसका संिभि 

भेिे िाि ेके 4 सप् ताह के भीतर जिकायत का जिपटारा करेगी। िोलीिाता से यह अपेजक्षत होगा दक िे इस मामल ेके संिभि 

के 2 सप् ताह के भीतर इस्ट् पात मंत्रालय के अतंगित जिकायत जििारण सजमजत को लौह एिं इस्ट् पात उत् पािों में िािा दकए 

गए घरेलू मलू् यिधिि के समथिि में आिश् यक िस्ट् तािेि प्रस्ट् ततु करे।  

6.12 जिजििा िस्ट् तािेि में जिधािररत घरेल ूमलू् यिधिि का िोलीिाता के द्वारा गलत घोषणा दकए िािे की जस्ट्थजत में प्रापण 

ऐिेंसी िास्ट्ती को स्ट् पष् ट रूप से पररभाजषत करेगी। इस िास्ट्ती में ऐसे जिजिमािता/ सेिा प्रिाता आदि की ईएमडी को िब्त 

करिा,अन् य जित् तीय िास्ट्ती लगािा और उसे ब्लेकजलस्ट्ट दकया िािा िाजमल हो सकता ह।ै 

7. इस्ट् पात मतं्रालय द्वारा कायािन् ियि की जिगरािी 

7.1 इस िीजत के प्रािधाि प्रकािि की जतजथ से 5 िषों की अिजध के जलए लाग ूरहेंग ेऔर इस िीजत की अिजध को 

इस्ट् पात मंत्रालय के जििेक से और आग ेिढाया िा सकता ह।ै  

7.2 इस्ट् पात मंत्रालय इस िीजत के कायािन् ियि की जिगरािी करिे के जलए िोडल मंत्रालय होगा। 

7.3 डीएमआईएडंएसपी िीजत के अतंगित सभी एिेंजसयां जतमाही आधार पर घोषणा पत्र भेिेगी जिसमें जपछले जित् तीय 

िषि के िौराि इस िीजत के अिपुालि की सीमा और उसके अिपुालि ि दकए िाि ेके कारणों को ििािया िायेगा।  
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पररजिष् ट–क 
क्र.स.ं लौह एि ंइस्ट् पात उत् पाि  एचएस कोड जस्ट्थजत 

1 

600 जम.मी. अथिा उससे अजधक की चौडाई िाले लौह अथिा गैर-

जमश्रधातु इस्ट् पात के फ्लैट रोल्ड उत् पाि, हॉट रोल् ड, िॉट क्लडे, प् लेट 

लगाया हुआ अथिा कोट दकया हुआ 

7208 मेल्ट एडं पोर 

2 

600 जम.मी. अथिा उससे अजधक की चौडाई िाले लौह अथिा गैर-

जमश्रधातु इस्ट् पात के फ्लैट रोल उत् पाि, कोल् ड रोल् ड (ररड्यूयड दकया 

हुआ), िॉट क्लडे, प् लेट लगाया हुआ अथिा कोट दकया हुआ 

7209 मेल्ट एडं पोर 

3 

600 जम.मी. अथिा उससे अजधक की चौडाई िाले लौह अथिा गैर-

जमश्रधातु इस्ट् पात का फ्लैट रोल उत् पाि, क्लडे, प् लेट लगाया हुआ अथिा 

कोट दकया हुआ 

7210 मेल्ट एडं पोर 

4 

600 जम.मी. से कम की चौडाई िाले लौह अथिा गैर-जमश्रधातु इस्ट् पात 

का फ्लैट रोल उत् पाि, िॉट क्लडे, प् लेट लगाया हुआ अथिा कोट दकया 

हुआ 

7211 मेल्ट एडं पोर 

5 
600 जम.मी. कम की चौडाई का लौह अथिा गैर-जमश्रधात ुइस्ट् पात का 

फ्लैट रोल उत् पाि, क्लेड, प् लेट लगाया हुआ अथिा कोट दकया हुआ 

7212 मेल्ट एडं पोर 

6 
लौह एिं गैर-जमश्रधात ुइस्ट् पात का अजियजमत रूप से िंूड क् िाइल में 

िासि और रॉड, हॉट रोल् ड 

7213 मेल्ट एडं पोर 

7 

लौह अथिा गैर-जमश्रधातु इस्ट् पात के अन् य िासि और रॉड्स जिसे िोिि 

दकए िािे की तुलिा में आग ेअजधक िकि  िहीं दकया हुआ, हॉट रोल् ड, 

हॉट ड्रॉि अथिा हॉट एक् सटूडडे परंतु रोपलंग के िाि उसे रटजिस्ट् ट दकये 

िािे सजहत 

7214 मेल्ट एडं पोर 

8 लौह अथिा गैर-जमश्रधातु इस्ट् पात का अन् य िासि एडं रॉड्स  7215 मेल्ट एडं पोर 

9 लौह अथिा गैर-जमश्रधातु इस्ट् पात का एगंल, िेप और सेक् िन् स  7216 मेल्ट एडं पोर 

10 लौह अथिा गैर-जमश्रधातु इस्ट् पात की िायर 7217 मेल्ट एडं पोर 

11 
600 जम.मी. अथिा उससे अजधक की चौडाई का स्ट् टेिलैस इस्ट् पात का 

फ्लेट रोल् ड इस्ट् पात 

7219 मेल्ट एडं पोर 

12 
600 जम.मी. से कम की चौडाई का स्ट् टेिलैस इस्ट् पात का फ्लटै रोल् ड 

इस्ट् पात 

7220 मेल्ट एडं पोर 

13 
स्ट् टेिलैस स्ट् टील के अन् य िासि और रॉड्स; स्ट् टेिलैस स्ट् टील का एगंल िपे 

और सेक् िन् स 

7222 मेल्ट एडं पोर 

14 अन् य जमश्रधातु इस्ट् पात के तार 7229 मेल्ट एडं पोर 

15 लौह अथिा इस्ट् पात को रेल, रेलिे अथिा रामिे रेक जिमािण सामग्री 7302 मेल्ट एडं पोर 

16 कास्ट् ट लौह के ट्यूि, पाइप और हॉलो पाइप 7303 मेल्ट एडं पोर 

17 
लौह (कास्ट् ट आयरि को छोडकर) अथिा इस्ट् पात के ट्यूि पाइप और 

हॉलो प्रोिाइल, सीमलैस 

7304 मेल्ट एडं पोर 

18 
लौह अथिा इस्ट् पात के सकुि लर क्रॉस सेक् िि िाल ेअन् य ट्यूि और पाइप 

(उिाहरण के जलए, िेल् ड दकया हुआ, ररिेट दकया हुआ अथिा समाि 

7305 मेल्ट एडं पोर 
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रूप से िंि दकया हुआ), जिसकी िाहरी जत्रय या 406.4 जम.मी. से अजधक 

हो 

19 

लौह अथिा इस्ट् पात के अन् य ट्यिू, पाइप और हॉलो प्रोिाइल (उिाहरण 

के जलए ओपि सीि अथिा िेल् ड दकया हुआ, ररिेट दकया हुआ अथिा 

समाि रूप से िंि दकया गया हुआ) 

7306 मेल्ट एडं पोर 

20 
लौह अथिा इस्ट् पात के ट्यूि अथिा पाइप दिटटंग (उिाहरण के जलए, 

किेक् टर/कपप् लगं, एल् िो स्ट् लीव् स) 

7307 मेल्ट एडं पोर 

21 
स्ट् टेिलैस स्ट् टील का अजियजमत रूप से िंूड क् िाइल में िासि और रॉड, 

हॉट रोल् ड 
7221 

मेल्ट एडं पोर 

22 स्ट् टेिलैस स्ट् टील की िायर  7223 मेल्ट एडं पोर 

23 
इलेजक्रकल स्ट् टील सजहत 600 जम.मी. अथिा उससे अजधक की चौडाई 

िाले अन् य जमश्र धातु इस्ट्पात का फ्लैट-रोल् ड इस्ट् पात 
7225 

मेल्ट एडं पोर 

 24 
इलेजक्रकल स्ट् टील सजहत 600 जम.मी. से कम की चौडाई िाल ेअन् य 

जमश्रधातु इस्ट्पात का फ्लैट-रोल् ड इस्ट् पात 
7226 

मेल्ट एडं पोर 

 25 
अन् य जमश्रधातु इस्ट्पात का अजियजमत रूप से िंूड क् िाइल में िासि और 

रोड, हॉट रोल् ड 
7227 

मेल्ट एडं पोर 

 26 

अन् य जमश्रधातु इस्ट्पात का अन् य िासि और रॉड्स; अन् य जमश्रधात ुइस्ट्पात 

का एंगल, िेप् स और सेक् िन् स; एलॉय अथिा गरै- जमश्रधातु इस्ट्पात का 

हॉलो ड्रील िासि और रॉड्स 

7228 

मेल्ट एडं पोर 

 27 

लौह अथिा इस्ट् पात की िीट पाइपलंग, चाह ेड्रील दकया हुआ हो अथिा 

िहीं, चाह ेपंच दकया हुआ हो अथिा िहीं, चाह ेअसेम् िल दकये हुए तत् िों 

से ििा हुआ हो अथिा िहीं; लौह अथिा इस्ट् पात का िेल् ड दकया हुआ 

एंगल, िेप और सेक् िन् स  

7301 

मेल्ट एडं पोर 

 28  
स्ट् रक् चसि (9406 के िीषि का प्रीिेिररकेरटड भििों को छोडकर) और 

स्ट् रक् चसि का जहस्ट् सा 
7308 

मेल्ट एडं पोर 

 29 

300 से अजधक क्षमता का लौह अथिा इस्ट् पात का दकसी सामग्री (कम् प्रेस 

दकए हुए अथिा तरलीकृत गैस को छोडकर) के जलए भंडार, टैंक, िैट 

और समाि कन् टेिर चाह ेउसे लाइि दकया गया हो अथिा िहीं या उसे 

हीट से इन् सुलेट दकया गया हो अथिा िहीं लेदकि यांजत्रक अथिा तापीय 

उपक्रम से युक् त ि हो 

7309 

मेल्ट एडं पोर 

30 

अजधकतक 300 लीटर की क्षमता का लौह अथिा इस्ट् पात का दकसी 

सामग्री (कम् प्रेस दकए हुए अथिा तरलद्रिी गैस को छोडकर) के जलए 

टैंक, कास्ट् ट, ड्रम, केि, िॉक् स और समाि कन् टेिर चाह ेउसे लाइि दकया 

गया हो अथिा िहीं या उसे हीट से इन् सुलेट दकया गया हो अथिा िहीं 

लेदकि यांजत्रक अथिा तापीय उपक्रम से युक् त ि हो 

7310 

मेल्ट एडं पोर 

31 
लौह अथिा इस्ट् पात का कम् प्रेस दकया हुआ अथिा तरलद्रिी गैस के जलए 

कन् टेिर 
7311 

मेल्ट एडं पोर 

32 
लौह अथिा इस्ट् पात का स्ट् टेंजडड िायर, रोप, केिल, प् लेरटड िैंड, पस्ट् लगं 

और उसके समाि िस्ट् त ुजिसे जिदु्यतीय रूप से इन् सुलेट ि दकया गया  
7312 

मेल्ट एडं पोर 

33 

लौह अथिा इस्ट् पात का िेिपसंग के जलए उपयोग दकये िाि ेिाला िाब्डि 

िायर; रटि्िस्ट् ट दकया हुआ हूप अथिा पसंगल फ्लेट िायर, िासि दकया 

हुआ अथिा िहीं और लूि तरीके से जट्िस्ट् ट दकया हुआ डिल िायर 

7313 

मेल्ट एडं पोर  



8  THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY    [PART II—SEC. 3(i)] 

 

 

34 
लौह अथिा इस्ट् पात िायर का ड्रील, िेटटंग और िेिपसंग; लौह अथिा 

इस्ट् पात संिंजधत एक्सपैंडडे जिस्ट्तृत धातु  
7314 

मेल्ट एडं पोर 

35 लौह अथिा इस्ट् पात का चैि और उसका जहस्ट् सा  7315 मेल्ट एडं पोर 

36 लौह अथिा इस्ट् पात का टैंकर, ग्रपेिेल् स और उसका जहस्ट् सा  7316 मेल्ट एडं पोर 

37 लौह एिं इस्ट् पात की िस्ट् तुएं 7317 मेल्ट एडं पोर 

38 लौह एिं इस्ट् पात की िस्ट् तुएं 7318 मेल्ट एडं पोर 

39 लौह एिं इस्ट् पात की िस्ट् तुएं 7319 मेल्ट एडं पोर 

40 लौह अथिा इस्ट् पात का पस्ट्प्रंग और पस्ट्प्रगं के जलए लीव् स 7320 मेल्ट एडं पोर 

41 

लौह अथिा इस्ट् पात का स्ट् टोव् स, रेंि, ग्रडे, कूकर (सेंरल जहटटंग के जलए 

सहायक िायलरों के साथ उि िस्ट् तुओं सजहत), िारिेक् यिू, बे्रजियसि, 

गैस टरंग, प् लेट िॉमसि और समाि गरै-जिदु्यतीय घरेल ूउपकरण और 

उसका जहस्ट् सा  

7321 

मेल्ट एडं पोर 

42 

लौह अथिा इस्ट् पात का सेंरल जहटटंग के जलए रेजडयेटर जिसे जिदु्यतीय 

रूप से हीट ि दकया गया हो और उसका जहस्ट् सा; लौह अथिा इस्ट् पात 

का हयेर हीटर और हॉट एयर जितरक जिसे जिदु्यतीय रूप से हीट ि 

दकया गया हो, िेि अथिा ब् लोअर िो मोटर से चलती हो और उसके 

जहस्ट् से को िाजमल करत ेहुए 

7322 

मेल्ट एडं पोर 

43 
लौह अथिा इस्ट् पात का टेिल और समाि घरेल ू िस्ट् तुए ं और उसका 

जहस्ट् सा  
7323 

मेल्ट एडं पोर 

44 लौह अथिा इस्ट् पात का सेिेटरी िेयर और उसके पाटिस  7324 मेल्ट एडं पोर 

45 लौह अथिा इस्ट् पात का अन् य कास्ट् ट सामाि 7325 मेल्ट एडं पोर 

46 लौह अथिा इस्ट् पात का जिदु्यतीय इस्ट् पात और अन् य िस्ट् तुए ं  7326 मेल्ट एडं पोर 

47 रेलिे अथिा रामिे पेसेंिर कोच िो स्ट्ि-चाजलत िहीं ह ै 8605 मेल्ट एडं पोर 

48 रेलिे अथिा रामिे माल िेि और िेगिे िो स्ट्ि-चाजलत िहीं ह ै 8606 मेल्ट एडं पोर 

49 

रेलिे अथिा रामिे लोकोमोरटि का जहस्ट् सा अथिा रोपलगं स्ट् टॉक िैसे 

िोजगि, जिसल िोजगि, एक् सेल और िोयडि  दकया हुआ पजहया और 

उसका जहस्ट् सा  

8607 मेल्ट एडं पोर 
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पररजिष् ट ख 

लौह एि ंइस्ट् पात उत् पािों के जिजिमािण के जलए पूिंीगत माल की साकेंजतक सचूी (िो जिस्ट् ततृ िहीं ह)ै 

क्र. स.ं सयंतं्र िॉप पूिंीगत माल 

न् यिूतम घरेल ू

मलू् यिधिि 

आिश् यकता 

1 

कच् चे माल की 

रख-रखाि 

प्रणाली 

पाउडडि मैटेररयल के जलए एप्रोि िीडर, िैरल कपप् लगं, हिैी ड्यूटी 

जियेटरंग, हाइड्रोजलक जडक् स बे्रक् स, टेंकर एंड कंटेिर, पाइप कंिेयर के 

जलए कंिेयर िेल् ट, हाई एगंल कंिेयर प्रणाली, क्रिसि, के्रि रेल लजुब्रकेिि, 

चार ग्राइडर ई ओ टी के्रि, के्रि िेइंग प्रणाली, के्रि ऐयर कंडीिपिंग, 

फ्यूड कपप् लंग, िोकि  जलफ्ट रक् स, हाइड्रोजलक मोटसि, हाइड्रोजलक 

जसस्ट् टम, लॉककंग एसेम् िली (दिक् िि जग्रप), लोड सेल् स, लेिल सेन् सिस, 

पाइप कंिेयर प्रणाली, प् लग/ पडैल िीडर, न् यमूेरटक ढुलाई – डेस एिं 

लीि िेस, ररक् लेमसि, रेजडयो ररमोट कंरोल, रेल दिपक्संग व् यिस्ट् था 

(जििेष), रेजपड/ फ्लड लोपडगं प्रणाली, स्ट् टेकसि, स्ट् पेिल स्ट् क्रीि, जस्ट्लि 

टरंग जियटरंग, ररप् पलसि, रांसिर कार, टॉग् स (स्ट् पिेल), िाइबे्रिि, 

आइसोलेिि प्रणाली (पस्ट्प्रगं डम् पर) िेगि रटप् पलसि, िेगि लोडर  

50% 

2 

जमजिरल 

िेजििेक् िि 

(लौह अयस्ट् क 

और कोयला) 

उपकरण 

इंडस्ट् रीयल क्रिसि, ग्राइिपडगं जमल, कििेंििल स्ट् क्रीि, स्ट् लरी पम् पस, 

जहरेट जथकिसि, दिल् टसि, हाइड्रोक् लोन् स  
50% 

3 कोक ओिि 

कोक ओिि 

जसजलका ररिेक् टरी, एन् करेि जसस्ट् टम, ब्रांच पाईप के साथ िेस्ट् ट गैस 

िाल्ि, फ्लेस प् लेट, डोर िेम, डोर िॉडी, माइिर कापस्ट्टंग: गुििके, िाल्ि 

िॉक् स, ए पी जलड, चार्ििंग और इंस्ट् पेक् िि होल जलड एंड िेम ररिर्सिंग 

मेकेजििम, कें द्रीकृत लूजब्रकेिि प्रणाली हाइड्रोिेट डोर क् लीपिंग तंत्र, 

कोड कंिेयर जसस्ट् टम, जस्ट्कप होइस्ट् ट, डोर लोिटरंग रैक, आइसोलेिि/ 

ररिर्सिंग कॉक् स, लेिल II ऑटोमेिि, ओिि मिीि 

50% 

4 
उपोत्पाि 

संयंत्र 

प्राथजमक गैस कूलर, इलेक् टोस्ट् टेरटक टार प्रेजसजपटेटर, एच2एस, एिएच3 

और िैप् थजलि स्ट्कि िर, कोम् िी स्ट् रीप् पर, फ्लेपिगं जलक् र पम् प, क् लास दकि, 

क् लाक ररयेक् टर, िेस्ट् ट हीट िायलर, जडकें टसि  

 

50% 

5 
पसंटर संयंत्र 

उपस्ट्कर 

पेलेट कार, ड्राइि/ जडस्ट् चािि एडं स्ट् प्रोकेट ऐसेम् िली कव् डि रेल, स्ट् लाइड 

रेल, हॉट पसंटर बे्रकर और जग्रिली, जडप रेल एंड रपिंग रेल, प्रोसेस िेि 

के जलए इम् पलेर एसेम् िली, जसन् टर मिीि का ड्राइि एसेम् िली, उच् च 

तीव्रता िाला जमक् सर और िोडूलाइिर  

50% 

6 
पेलेट संयंत्र 

उपस्ट्कर 

पेलेट कार, ड्राइि/ जडस्ट् चािि एडं स्ट् प्रोकेट ऐसेम् िली, कव्डि रेल, स्ट् लाइड 

रेल, रपिगं रेल िररटकल रोलर जमल, प्रोसेस िेि के जलए इम् पेलर 

एसेम् िली, इिडूरेटटंग मिीि का ड्राइि एसेम् िली, उच् च तीव्रता िाला 

50% 
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जमक् सर, िापलगं जडक् स, पसंगल डेक् स रोलर स्ट् क्रीि एंड डिल डेक् स रोलर 

स्ट् क्रीि  

7 
ब् लास्ट् ट ििेस 

उपस्ट्कर 

ब्लीडर िाल के साथ िेल रजहत टॉप प्रणाली, एस िी आयरि स्ट् टेि कूलर, 

कोपर स्ट् टेि कूलर, स्ट् टॉक लेिल इंजडकेटर (रडार टाइप), मड गि, जड्रपलंग 

मिीि एंड मेजिपलुेटर, गैस जक्लपलगं प् लांट प्रणाली, इसके िाइस-पास 

िाल सजहत टॉप ररकिरी रिाइि जसस्ट् टम, जड-जब्रककंग मिीि, रर-रेपलंग 

उपकरण, पी सी आई प्रणाली, पी सी आई के जलए ग्राइिपडगं जमल, 

स्ट् टॉक लेिल इंजडकेटर, टूयेरे स्ट् टाक एसेम् िली, िेस्ट् ट हीट ररकिरी प्रणाली, 

िी एि एिं हॉट ब् लास्ट् ट स्ट् टोि प्रौद्योजगकीय िाल, एब् ि ब्रडिि प्रोब् स, स्ट् लग 

ग्रेन् यलूेिि यूजिट, टूयरेे एंड टूयेरे कूलर, टोरपडेो लडेल कार, िी एि हथि 

ररिेक् री 

50% 

8 

डायरेक् ट 

ररडक् िि 

संयंत्र उपस्ट्कर 

चािि जडस्ट् रीब् यटूर, अपर एंड लोअर सील लगे, ररिोमर एंड रर-क् यरेूटर 

जसस्ट् टम, िडिि दिडसि, रिो-एक् सपेंडर, प्रोसेस गैस कम् प्रेिर, सील गैस 

कम् प्रेिर एिं िोटम सील गैस कम् प्रेिर, सील गैस िेिरेटर एिं डायसि, 

प्रोसेस गैस हीटर, सीओ2 ररमूिल प् लांट 

50% 

9 

िेजसक 

ऑक् सीिि 

ििेस उपस्ट्कर 

मुख् य और अिरुक्षण उपकरण जिसमें कंिेटर, गपिंग मिीि, ररिेक् री/ 

स्ट् लग मॉिीटटरंग उपकरण, कंिेटर िेसेल, रजिअि टरंग एंड सस्ट् पेिि 

प्रणाली, रजिअि जियटरंग और हाउपसंग, कंिेटर िुल जगयर यूजिट और 

रटल् ट ड्राइि जसस्ट् टम, कंिेटर के रोटेरी य िाइंट, िोटम पस्ट्रंग जसस्ट् टम, 

क् लपपंग के साथ लांस िाडी, लांस कोपर रटप् स, ऑक् सीिि ब् लोपिंग/ 

िोटम स्ट् टीटरंग के जलए िाल स्ट् टेिि, सि-लाि जसस्ट् टम, प्रोसेस मॉड्यूल 

अथाित प्रोसेस साफ्टिेयर/ हाडििेयर के साथ ऑि गैस एिलेाइिर, 

कंटेिर लैि मेिरमेंट प्रोि, जस्ट्िच ओिर स्ट् टेिि, प्राइमरी गैस के जलए 

आई डी िेि, होट मेटल और स्ट् टील लेडल, लडेल रांसिर कार, लडेल 

अिुरक्षण उपकरण, स्ट् लगे पोट, स्ट् लग पोट रांसिर कार, स्ट् के्रप िॉक् स के्रप 

रांसिर कार, लांस करेि, लांस गाइड, के्रि एंड हाइस्ट् ट, लांस होइस्ट् ट एडं 

राली, लांस रटपल्टंग उपकरण, लांस को जलफ्ट करि े के जलए रेिस, 

जिजभन् ि आकर के िंकर, जिि िाइबे्रटर, िेइंग हूपर, अिुरक्षण स्ट् टेण् ड, डी 

डपस्ट्टंग सक् िि हूड, टीपमंग/ एच एम, लेडल ररलाइपिगं स्ट् टेंड, स्ट् टेंड 

कूपलंग स्ट् टेक इंस्ट् पेक् िि उपकरण, हूड रेिसि केरेि, ररिेक् री, िाइपास एिं 

आइसोलेिि िाल् ि, फ्लेयर स्ट् टेक एिं इगजिगेिि जसस्ट् टम, स्ट् क्रपिंग टोिर 

सेल – िेट गैस क् लीपिंग जसस्ट् टम, डॉग हाउस लेडल ड्रायर, लेडल प्री-

हीटर, लेडल कूलर, फ्यूम कोलेक् िि हूड्स, क् लीि गैस स्ट् टेक, डस्ट् ट जसलो, 

िेग जब्रि, स्ट् लग ररटेपिंग उपकरण िाजमल हैं।  

50% 

10 
इलेजक्रक आकि  

ििेस  

ििेस प्रोपर (जिसमें ििेस लोिर सेल, अपर सेल और रूि, रटलटटंग 

प् लेटिामि, ििेस गने् री िाजमल ह)ै और रांसिामिर, इलेक् रोल रेगलूेिि 

प्रणाली, , हाइड्रोपलंक जसस्ट् टम, ररिेक् री, लेिल । एंड ।। आटोमेिि 

जसस्ट् टम के पाटिस। एल एि – िाटर कूल् ड लडेल रूि, इलके् रोड मास्ट् ट 

50% 
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एंड आमसि, इलेक् रोड रेगूलेटटंग जसस्ट् टम, िायर दिपडगं जसस्ट् टम, िोटम 

इिटि गैस पस्ट्टंटरंग िाल जसस्ट् टम पोरस प् लग और टॉप लांस के जलए, 

इमरिेंसी लांस प्रणाली, ड्राइि यूजिट के साथ लांस कैररि जसस्ट् टम, 

स्ट् िचाजलत तापक्रम, सैंपपलगं और िाथ लेिल/ ओ2 मेिरमेंट, टेम्प्रेचर 

और आक् सीिि इमििि लॉंस, ड्राइि यूजिट के साथ लांस कैररि जसस्ट् टम, 

हाइड्रोजलक जसस्ट् टम, ररिैक् री, लेडल रूि डले् टा पोििि, आर एच प्रोपर 

(जिसमें लडेल रांसिर कार, िेक् यमू िेसेल, िेसेल जलदिटटंग और 

लोिटरंग जसस्ट् टम िाजमल ह,ै हाइड्रोपलंग जसस्ट् टम, मल् टी िंक् िि लांस, 

िाल् ि रेक् स/ स्ट् टेिि, इलेक् रोड क् लेप यूजिट, इलेक् रोड आमसि का कंडक् टर, 

िाटर कूल् ड केिल, ए आर स्ट् टेटरंग िाल् ि रेक, लांस रांसपोटि कार, 

ररिेक् री लांस, हाइड्रोजलक जसलेंडर, लडेल रूि जलिटटंग जसलेंडर, 

लूजब्रकेिि प्रणाली, सक् िि हूड, डम् पर, िाइब्रो िीडर, िेइंग होपर, 

िायर दिपडंग प्रणाली, इलेक् रोड जिपपंपलंग स्ट् टेड, के्रि, होइस्ट् ट, टेम्प्रैचर 

और सेम् पपलगं रटप् स, लडेल स्ट् टेंड, ई एस पी, जडडपक्टंग हूड, ररिेक् री, 

िेग दिल् टर, के्रि इत् यादि।  

11 

कंजन्टिूयस 

कापस्ट्टंग 

उपस्ट्कर 

लेडल टरेट, लेडल किर मेजिपलुेटर, लेडल श्राउड मेजिपलुेटर, टिजडस 

कार, कंरटन् यअूस टिजडस टेम् पेचर मेिरमेंट जसस्ट् टम, टिजडस स्ट् टोपर रॉड 

मैकेजियम, इमरिेंसी कट-ऑि गेट, मोल् ड एसेम् िली, िोिल दवक चेंि 

जडिाइस, मोल् ड ओसीलेटर एंड ई एम एस जसस्ट् टम, इलेक् रो-मेगेिेरटक 

बे्रककंग जसस्ट् टम, स्ट् रेड गाइड सेगमेंट, जििड्राल एडं स्ट् रेपट्िगं यूजिट (डब् ल् य ू

एस यू), रोल गेप चेकर इमरिेंसी टाचि कटर, टाचि कटटंग मिीि, डेिरर, 

मार्किं ग मिीि, टेकेिोलोिी कंरोल जसस्ट् टम एंड प्रोसेस मोडल, ब् लेक 

ररिेक् रीि, स्ट् रेंड गौंड े सेग् मेंट, टिजडि, लाडले किर, रोलर टेिल एंड 

आक् सीजलरीि, माल् ड एडं सेग् मेंट मेिटेिेंस इक् यपूमेंट टिजडस मेिटेिेंस 

इक् यूपमेंट, ई एम िी आर जसस्ट् टम 

50% 

12 
फ्लेट प्रोडक्ट 

जमल 

लािि कापस्ट्टंग एडं िापिंग लाइक जमल हाउपसंग, िेड प् लेट्स िक् सि रोल, 

िेकअप रोल, एडं पस्ट्पंडल् स; रोलर टेिल, िेकअप रोल एडं िकि  रोल चक् स 

क् िाइलर/ टेििि ररल/ अिक् िाइलर, ए िी सी जसलंडर, िेयसि, लेिेलेसि, 

लािेर िेल् डर, पेकेपिंग मिीि, िॉि कान् टेक् ट, गेि/प्रोिाइल गिे, एंटी-

दिक् िि रोल िेक जियेटरंग, आयल दिल् म जियेटरंग, जगयर िॉक् स, जमल 

मोटसि 

50% 

13 
लााँग प्रोडक्ट 

जमल 

जमलस हाउपसंग, िेड प् लेट, िकि  रोल, िेकअप रोल, जस्ट्पिडले् स; रोलर 

टेिल, कॉयलर / टेंिि ररल / अिकॉयलर, िेयसि, जिल् डट िेल् डर, पेकेपिंग 

मिीि, िाि-कािटेक् ट गॉि/ प्रोिाइल गॉि, एंटी-दिक् िि रोल िेक 

जियटरंग, आयल दिल् म जियटरंग, दिजिपिंग ब् लाक् स, जगयर िॉक् स, जमल 

मोटर 

50% 

*पररजिष् ट ख में उजल्लजखत मिें इस्ट् पात जिजिमािण के जलए पूिंीगत माल की एक सांकेजतक सूची ह,ै यह सूची जिस्ट् तृत िहीं 

ह।ै इस्ट् पात  जिजिमािण के जलए सभी पूंिीगत मालों पर 50% की न् यिूतम घरेलू मलू् यिधिि आिश् यकता के साथ इस िीजत के 

अंतगित खरीि िरीयता के जलए जिचार दकया िायेगा। 
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प्रपत्र- 1 

 

लौह एि ंइस्ट् पात उत् पािों/ पूिंीगत माल में घरेल ूमलू् यिधिि के सिंधं में 100/- रुपए मलू्य के स्ट् टाम् प पपेर पर दिए िाि े

के जलए स्ट् ि-प्रमाणि िपथ-पत्र हते ुप्रारूप  
तारीख:   

 

मैं ________ सुपुत्र, सुपुत्री, पत् िी, _____________________, जििासी 

_________________________________________________________एतद्द्वारा जिष् ठापूििक िीचे दिए 

गए अिुसार िचि ितेा हूाँ और घोषण करता हूाँ:  
 

दक मैं अजधसूचिा सं. : ______________________________________ के माध् यम से िारी दकए गए भारत 

सरकार की िीजत के जियम और ितों का पालि करिे के जलए सहमत हूाँ। 
 

दक यहां िीचे िी गई सूचिा मेरे सिोत् तम ज्ञाि और जिश् िास के अिुसार सही ह ैऔर मैं घरेलू मूल् यिधिि का आकलि करि े

के प्रयोिि से प्रापण करि ेिाली एिेंसी के समक्ष संगत ररकाडि प्रस्ट् तुत करि ेका िचि िेता हू।ं  
 

दक सभी इिपुट्स के जलए घरेलू मूल् यिधिि जिसमें उक् त लौह एिं इस्ट् पात उत् पाि िाजमल हैं का सत् यापि मेरे द्वारा कर जलया 

गया ह ैऔर मैं उसमें दकये गय ेिािों की सत् यतता के जलए जिम् मेिार हू।ं  
 

दक इसमें उजल्लजखत उत् पाि घरेलू मलू् यिधिि सही िहीं पाये िािे और मलू् यिधिि के जलए जिधािररत माििंडों को परूा िहीं 

दकये िािे की जस्ट्थजत में, घरेल ूमूल् यिधिि का आकलि करिे के प्रयोिि से प्रापण करि ेिाली एिेंसी के आकलि के आधार 

पर मैं 36 महीिों की अिजध के जलए दकसी सरकारी जिजििा के जलए अयोग् य ठहराया िाऊंगा। इसके अलािा मैं इस प्रकार 

के आकलि की सभी लागतों का िहि करंूगा।  
 

दक मैंिे अजधसूचिा संख् या ___________ जिसमें सरकारी अजधप्राजि में घरेलू स्ट् तर पर जिर्मित लौह एिं इस्ट् पात उत् पािों 

को िरीयता िी गई ह,ै में संिर्भित सभी ितों का पालि दकया ह ैऔर यह दक प्रापण एिेंसी को एतिि् द्वारा अजधकार दिया 

िाता ह ैदक िह मेरे ईएमडी को िब् त करे। यह भी िचि ितेा हू ंदक मैं आकलि की लागत का भुगताि करंूगा और जिजििा 

िस्ट् तािेि में यथा उजल्लजखत सभी िाजस्ट्त राजि का भुगताि करंूगा।  
 

मैं 8 िषों की अिजध के जलए कम् पिी के ररकॉडि में जिम् िजलजखत सूचिा रखिे के जलए सहमत हू ंऔर दकसी सांजिजधक प्राजधकारी 

को सत् यापि के जलए इसे उपलब् ध कराऊंगा।  
 

i. िोलीिाता का िाम और ब् यौरा (पंिीकृत कायािलय, जिजिमािण इकाई का स्ट् थाि, काििूी प्रजतष् ठाि की प्रकृजत) 

ii. िह तारीख िि यह प्रमाण पत्र िारी दकया गया ह।ै   

iii. लौह एिं इस्ट् पात उत् पाि जिसके जलए यह प्रमाण पत्र प्रस्ट् ततु दकया गया ह।ै  

iv. प्रापण एिेंसी जिसे यह प्रमाण पत्र प्रस्ट् ततु दकया गया ह।ै  

v. िािा की गई घरेलू मलू् यिधिि की प्रजतितता और क् या यह जिधािररत घरेलू मूल् यिधिि के थ्रिेोल्ड िेल्यू को पूरा  
करता ह।ै  

vi. जिजिमािता(ओं) इकाई का िाम और संपकि  जििरण  

vii. लौह एिं इस्ट् पात उत् पािों की जििल जिक्री कीमत  

viii. संयंत्र तक भाडा, िीमा और रखरखाि 

ix. लौह एिं इस्ट् पात उत् पािों का जिमािण करि ेके जलए उपयोग की िािे िाली इिपुट इस्ट् पात (आयात दकया गया) की 

सूची और कुल लागत मूल् य। 
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x. घरेलू स्ट् तर पर इिपुट इस्ट् पात की सूची और कुल लागत 

xi. यदि इिपुट इि हाऊस िहीं हो, तो कृपया आपूर्तिकतािओं से प्राि घरेल ूमूल् यिधिि प्रमाणपत्र संलग् ि करें। 

xii. आयात दकये गये इिपुट इस्ट् पात के जलए, सीआईएि मूल् य के बे्रक-अप के साथ भारतीय पोटि पर लैंडेड कोस्ट्ट, िलु् क 

एिं कर, पोटि हैंडपलंग संिंधी िुल्क और अतंिेिीय भाडे की लागत का ब् यौरा।  

 

(इकाई/ कंपिी का िाम) के जलए और की ओर से 

अजधकृत हस्ट् ताक्षरकताि (जिििेक िोडि द्वारा जिजधित अजधकृत दकये िािे के जलए) 
 

<िाम, पििाम और संपकि  सं. की प्रजिजष्ट करें> 

 

[िा. सं. 8(2)/2023–आई डी- I] 

संिय रॉय, संयुक् त सजचि  

 

 
 

 

MINISTRY OF STEEL 

NOTIFICATION 

New Delhi, the 1st April, 2025 

 G.S.R. 213(E).—In supersession of earlier Domestically Manufactured Iron & Steel Products Policy, the 

revised Domestically Manufactured Iron & Steel Products Policy-2025 for providing preference to Domestically 

Manufactured Iron & Steel Products in Government procurement is hereby published for general information. 

  

POLICY FOR PROVIDING PREFERENCE TO DOMESTICALLY MANUFACTURED IRON & STEEL 

PRODUCTS IN GOVERNMENT PROCUREMENT- REVISED, 2025 

1. Background 

1.1. This policy provides preference for Domestically Manufactured Iron and Steel Products (DMI&SP) in 

Government procurement. 

1.2. The policy applies to iron & steel products notified in Appendix A and capital goods for manufacturing iron 

& steel products notified in Appendix B, produced in compliance with prescribed quality standards, as 

applicable. This policy shall not apply to the purchase of iron & steel products with a view to commercial 

resale or with a view to use in the production of goods for commercial sale. 

2. Definitions 

2.1. Bidder may be a domestic/ foreign manufacturer of iron & steel or their selling agents/ authorized 

distributors/authorized dealers/ authorized supply houses or any other company engaged in the bidding of 

projects funded by Government agencies. 

2.2. Domestically Manufactured Iron & Steel Products are those iron and steel products that are manufactured 

by entities that are registered and established in India, including in Special Economic Zones (SEZs). 

2.3. Domestic Manufacturer is a manufacturer of iron & steel products conforming to guidelines in section 7 and 

the definition of ‘manufacturer’ as per the Central Excise Act. 

2.4. Government for the purpose of the Policy means Government of India. 

2.5. Government agencies include Government PSUs, Societies, Trusts, and Statutory bodies set up by the 

Government of India. 

2.6. MoS shall mean Ministry of Steel, Government of India. 
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2.7. Net Selling Price shall be the invoiced price excluding net domestic taxes and duties. 

2.8. Semi-Finished Steel shall mean Ingots, billets, blooms, and slabs, which can be subsequently processed into 

finished steel. 

2.9. Finished Steel shall mean flat and long products, which can be subsequently processed into manufactured 

items. 

2.10. L1 means the lowest tender or the lowest bid or the lowest quotation received in a tender, bidding process, or 

other procurement solicitation as adjudged in the evaluation process as per the tender or other procurement 

solicitation. 

2.11. Margin of purchase preference means the maximum extent to which the price quoted by a domestic supplier 

may be above L1 for the purpose of purchase preference. In the case of DMI&SP policy, the margin of 

purchase preference shall be  for items in Appendix B. 

2.12. Melt & Pour is defined as the steel that has been produced in a steel-making furnace and poured into its first 

solid shape. The location where this process takes place is called the country of melt and pour (COM). The 

COM is the original location where crude steel is first produced in a liquid state and poured into its first solid 

shape. The first solid shape can be a semi-finished product, like a slab, billet, ingot, or a finished steel mill 

product. 

2.13. Domestic value addition means the amount of value added in India which shall be the total value of the item 

to be procured (excluding net domestic indirect taxes) minus the value of imported content in the item 

(including all custom duties) as a proportion of the total value of the item to be procured, in percent. The 

‘domestic value addition’ definition shall be in line with the DPIIT guidelines and shall be suitably amended 

in case of any changes by DPIIT in the future. For the purpose of this policy document, domestic value addition 

and local content have been used interchangeably. 

% Domestic value addition = 

 

{Total value of the item to be procured (excluding net domestic indirect 

taxes) – The value of imported content in the item (including all customs 

duties)} 

-------------------------------------------------------------------------------------   X 100% 

{Total value of the item to be procured} 

 

3. Exclusions 

 

3.1. Waivers may be granted by the Ministry of Steel to all such Government procurements subject to the below 

conditions: 

3.1.1. Where specific grades of steel are not manufactured in the country, or 

3.1.2. Where the quantities as per the demand of the project cannot be met through domestic sources. 

3.2. Exemption requests shall be submitted to the Standing Committee along with sufficient proof of unavailability 

of iron & steel products domestically. 

 

4. Standing Committee 

 

4.1. A Standing Committee chaired by the Secretary (Steel), shall oversee the implementation of the policy.  

4.2. The Committee shall comprise of experts drawn from Industry/Industry Association/Government Institution 

or Body/Ministry of Steel. The said Committee in MoS shall have the mandate for the following: 

4.2.1. Monitor the implementation of the policy. 

4.2.2. Review and notify the list of Iron & Steel products and the ‘Domestic Value Addition’ requirement 

criteria as mentioned in Appendix A and Appendix B. 
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4.2.3. Issue necessary clarifications for implementation of the policy including grant of exclusions to procuring 

agencies as per Para 3. 

4.2.4. Constitute a grievance redressal committee for preliminary examination of complaints related to 

implementation of this policy. 

4.2.5. Issue directions for suitable action to Ministries/Departments concerned in case of non-compliance with 

this policy by the procuring agency and advise. 

4.3. Wherever a procuring entity concludes that an unreasonably high price has been quoted by the sole 

bidder/manufacturer, the matter may be referred to the Committee. In such cases, the procuring entity would 

be required to substantiate its case with complete and thorough documentation. 

4.4. Specifying foreign certifications/unreasonable technical specifications in bid document is a restrictive and 

discriminatory practice against local suppliers. If foreign certification is required to be stipulated because of 

non-availability of Indian Standards and/or for any other reason, the same shall be done only after written 

approval of the Committee. 

 

5. Applicability 

 

5.1. The policy applies to every Ministry or Department of Government and all agencies/entities under their 

administrative control and to projects funded by these agencies for the purchase of iron & steel products for 

government projects. All Central Sector Schemes (CS)/Centrally Sponsored Schemes (CSS) for which 

procurement is made by States and Local Bodies, come within the purview of this Policy if that project/ 

scheme is fully/partly funded by the Government of India. 

5.2. The policy applies to public sector steel manufacturers and agencies/entities under their administrative control 

for purchase of capital goods (Appendix-B) for manufacturing iron & steel products, not with a view to 

commercial resale. 

5.3. The policy shall apply to projects and non-projects where the total procurement value of iron and steel products 

(Appendix-A) in a contract is greater than Rs. 5 lakhs, on itemised basis. 

5.4. No Global Tender Enquiry (GTE) shall be invited for tenders related to the procurement of iron and steel 

products (Appendix-A of the DMI&SP Policy). No Global Tender Enquiry (GTE) shall be invited for tenders 

related to the procurement of Capital Goods for manufacturing iron & steel products (Appendix-B of the 

DMI&SP Policy) having estimated value up to Rs. 200 Crore except with the approval of competent authority 

as designated by Department of Expenditure. 

5.5. The policy applies to the purchase of iron & steel products by private agencies for fulfilling an EPC contract 

and/or any other requirement of a Ministry or Department of Government or their PSUs. 

 

6. Tender procedure for procurement 

 

6.1. Procuring agencies shall follow standard procurement procedures, in accordance with instructions of the 

Ministry of Finance and CVC while adhering to DMI&SP policy. 

6.2. The tender document, for procurement of both Goods as well as for EPC contracts, should explicitly outline 

the qualification criteria for adherence to the requirement as mentioned in Appendix A and Appendix B. 

6.3. Domestic manufacturers of products under Appendix-A and Appendix-B shall self-certify the local content as 

per form-1 placed in the policy, at the time of bidding. 

6.4. Bidders who are selling agents/authorized distributors/authorized dealers/authorized supply houses of the 

domestic manufacturers of iron & steel products, covered by Appendix-A, are eligible to bid with self-

certification on behalf of the domestic manufacturers under the policy, subject to the bidder furnishing an 

authorisation certificate issued by the domestic manufacturer at the time of delivery. 

6.5. For products covered under Appendix B of the DMI&SP policy, the bidder shall furnish certification issued 

by the statutory auditor or cost auditor of the company (in the case of companies) or from a practicing cost 

accountant or practicing chartered accountant (in respect of suppliers other than companies) declaring that the 

capital goods to be used in iron & steel industry are domestically manufactured in terms of the domestic value 

addition prescribed. 
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6.6. If Indian suppliers of an item are not allowed to participate and/ or compete in procurement by any foreign 

government, due to restrictive tender conditions which have direct or indirect effect of barring Indian 

companies such as registration in the procuring country, execution of projects of specific value in the procuring 

country etc., it shall provide such details to the procuring entities for appropriate reciprocal action. 

6.7. Entities of countries that have been identified by the Ministry of Steel as not allowing Indian companies to 

participate in their Government procurement for any item related to the Ministry of Steel shall not be allowed 

to participate in Government procurement in India for all items related to Ministry of Steel, except for the list 

of items published by Ministry of Steel permitting their participation. 

6.8. The stipulation above shall be part of all tenders including those on GeM portal invited by the Central 

Government procuring entities. 

6.9. In case restrictive or discriminatory conditions against domestic suppliers are included in bid documents, an 

inquiry shall be conducted by the Administrative Department undertaking the procurement (including 

procurement by any entity under its administrative control) to fix responsibility for the same. Thereafter, 

appropriate action, administrative or otherwise, shall be taken against erring officials of procurement entities 

under relevant provisions. Intimation on all such action shall be sent to the Standing Committee under the 

DMI&SP policy. 

6.10. A supplier debarred by any procuring entity for violation of this Order shall not be eligible for preference under 

this Order for procurement by any other procuring entity for the duration of the debarment. The debarment for 

such other procuring entities shall take effect prospectively from the date on which it comes to the notice of 

other procurement entities. 

6.11. In case, the matter is referred to the Ministry of Steel, the grievance redressal committee set up under the MoS 

shall dispose of the complaint within 4 weeks of its reference and receipt of all documents from the bidder 

after taking into consideration, the view of the Government Agency.  The bidder shall be required to furnish 

the necessary documentation in support of domestic value addition claimed in iron & steel products to the 

grievance redressal committee under MoS within 2 weeks of the reference of the matter. 

6.12. Procuring agency shall define the penalties, in case of a wrong declaration by the bidder of the prescribed 

domestic value addition, in the tender document. The penalties may include forfeiting of the EMD, other 

financial penalties, and blacklisting of such manufacturer/service provider etc., in terms of extant rules. 

 

7. Implementation monitoring by the Ministry of Steel 

 

7.1. The policy provisions shall be applicable for 5 years from the date of publication and may further be extended 

at the discretion of the Ministry of Steel. 

7.2. MoS shall be the nodal ministry to monitor the implementation of the policy. 

7.3. Agencies covered under DMI&SP policy shall send declaration on a quarterly basis indicating the extent of 

compliance to the policy and reasons for non-compliance thereof, during the preceding financial year. 
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Appendix-A  

Sl. 

No 

 

Iron & Steel Products 

HS code Condition 

1 Flat-rolled products of iron or non-alloy steel, of a width of 600 mm or more, 

hot rolled, not clad, plated or coated 

7208 Melt & Pour 

2 Flat-rolled products of iron or non-alloy steel, of a width of 600 mm or more, 

cold rolled (cold-reduced), not clad, plated or coated 

7209 Melt & Pour 

3 Flat-rolled products of iron or non-alloy steel, of a width of 600 mm or more, 

clad, plated or coated 

7210 Melt & Pour 

4 Flat-rolled products of iron or non-alloy steel, of a width of less than 600 

mm, not clad, plated or coated 

7211 Melt & Pour 

5 Flat-rolled products of iron or non-alloy steel, of a width of less than 600 

mm, clad, plated or coated 

7212 Melt & Pour 

6 Bars and rods, hot-rolled, in irregularly wound coils, of iron or non-alloy 

steel 

7213 Melt & Pour 

7 Other bars and rods of iron or non-alloy steel, not further worked than 

forged, hot rolled, hot-drawn or hot-extruded, but including those twisted 

after rolling 

7214 Melt & Pour 

8 Other bars and rods of iron or non-alloy steel 7215 Melt & Pour 

9 Angles, shapes and sections of iron or non-alloy steel 7216 Melt & Pour 

10 Wire of iron or non-alloy steel 7217 Melt & Pour 

11 Flat-rolled products of stainless steel, of a width of 600 mm or more 7219 Melt & Pour 

12 Flat-rolled products of stainless steel, of a width of less than 600 mm 7220 Melt & Pour 

13 Other bars and rods of stainless steel; angles, shapes and sections of stainless 

steel 

7222 Melt & Pour 

14 Wire of other alloy steel 7229 Melt & Pour 

15 Rails, railway or tramway track construction material of iron or steel 7302 Melt & Pour 

16 Tubes, pipes and hollow profiles, of cast iron 7303 Melt & Pour 

17 Tubes, pipes and hollow profiles, seamless, of iron (other than cast iron) or 

steel 

7304 Melt & Pour 

18 Other tubes and pipes (for example, welded, riveted or similarly closed), having 

circular cross-sections, the external diameter of which exceeds 406.4 mm, of 

iron or steel 

7305  

Melt & Pour 

19 Other tubes, pipes and hollow profiles (for example, open seam or welded, 

riveted or similarly closed), of iron or steel 

7306 Melt & Pour 

20 Tube or pipe fittings (for example, connectors/couplings, elbow sleeves), of 

iron or steel 

7307 Melt & Pour 

21 Bars and rods, hot-rolled, in irregularly wound coils, of stainless steel 7221 Melt & Pour 

22 Wire of stainless steel 7223 Melt & Pour 

23 Flat-rolled products of other alloy steel, of a width of 600 mm or more, 

including electrical steel 

7225 Melt & Pour 

24 Flat-rolled products of other alloy steel, of a width of less than 600 mm, 

including electrical steel 

7226 Melt & Pour 

25 Bars and rods, hot-rolled, in irregularly wound coils, of other alloy steel 7227 Melt & Pour 

26 Other bars and rods of other alloy steel; angles, shapes and sections, of other 

alloy steel; hollow drill bars and rods, of alloy or non alloy steel 

7228 Melt & Pour 

27 Sheet piling of iron or steel, whether or not drilled, punched or made from 

assembled elements; welded angles, shapes and sections, of iron or steel 

7301 Melt & Pour 

28 Structures (excluding prefabricated buildings of heading 9406) and parts of 

structures 

7308 Melt & Pour 

29 Reservoirs, tanks, vats and similar containers for any material (other than 

compressed or liquefied gas), of iron or steel, of a capacity exceeding 300 

7309 Melt & Pour 
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whether or not lined or heat insulated, but not fitted with mechanical or Thermal 

equipment 

 

30 

Tanks, casks, drums, cans, boxes and similar containers, for any 

material(other than compressed or liquefied gas), of iron or steel, of a 

capacity not exceeding 300L,whether or not lined or heat-insulated, but not 

fitted with mechanical or thermal equipment 

 

7310 

Melt & Pour 

31 Containers for compressed or liquefied gas, of iron or steel 7311 Melt & Pour 

32 Stranded wire, ropes, cables, plaited bands, slings and the like, of iron or 

steel, not electrically insulated 

7312 Melt & Pour 

 

33 

Barbed wire of iron or steel; twisted hoop or single flat wire, barbed or not, 

and loosely twisted double wire, of a kind used for fencing, of iron or steel 

 

7313 

Melt & Pour 

34 Grill, netting and fencing, of iron or steel wire; expanded metal of iron or 

steel 

7314 Melt & Pour 

35 Chain and parts thereof, of iron or steel 7315 Melt & Pour 

36 Anchors, grapnels and parts thereof, of iron or steel 7316 Melt & Pour 

37 Articles of iron and steel 7317 Melt & Pour 

38 Articles of iron and steel 7318 Melt & Pour 

39 Articles of iron and steel 7319 Melt & Pour 

40 Springs and leaves for springs, of iron or steel 7320 Melt & Pour 

 

41 

Stoves,ranges,grates,cookers(includingthosewithsubsidiaryboilersforcentral 

heating), barbecues, braziers, gas-rings, plate warmers and similar non-

electric domestic appliances, and parts thereof, of iron or steel 

 

7321 

Melt & Pour 

 

42 

Radiators for central heating, not electrically heated, and parts thereof, of 

iron or steel; air heaters and hot air distributors, not electrically heated, 

incorporating a motor-driven fan or blower, and parts thereof, of iron or steel 

 

7322 

Melt & Pour 

43 Tables and similar house hold articles and parts thereof, of iron or steel 7323 Melt & Pour 

44 Sanitary ware and parts thereof, of iron or steel 7324 Melt & Pour 

45 Other cast articles of iron or steel 7325 Melt & Pour 

46 Electrical steel and other articles of iron or steel 7326 Melt & Pour 

47 Railway or tramway passenger coaches, not self-propelled 8605 Melt & Pour 

48 Railway or tramway goods vans and wagons, not self-propelled 8606 Melt & Pour 

49 Parts of railway or tramway locomotives or rolling-stock; such as bogies, 

bissel-bogies, axles and forged wheels, and parts thereof 

8607 Melt & Pour 
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Appendix B 

Indicative list of capital goods(non-exhaustive) for manufacturing iron & steel products  

 
Sl. 
No. 

 
Plant shop 

 
Capital goods 

Domestic value 
addition 
requirement 

 
 

1 

 
Raw material 
handling system 

Apron feeder, barrel couplings, heavy-duty bearings, hydraulic 
disc brakes, tanker & container for powdered materials, conveyor 
belt for pipe conveyors, high  angle conveyor system, crushers, 
crane rail lubrication system, four girder EOT Crane, crane 
weighing system, crane air conditioning, fluid couplings, forklift 
trucks, hydraulic motors, hydraulic system, locking-assembly 
(friction grip), load cells, level sensors, pipe conveyor system, 
plough/paddle feeder, pneumatic transportation – dense & lean 
phase, reclaimers, radio remote control, rail fixing 
arrangements(special), rapid/ flood loading system, stackers, 
special screen, slew ring bearings, tipplers, transfer cars, tongs 
(special), vibration, isolation system(spring damper),wagon 
tipplers, wagon loaders 

 
 

50% 

 
 

2 

Mineral 
benefaction 
(iron ore and 
coal) equipment 

Industrial crushers, grinding mills, conventional screens, slurry 
pumps, hirate thickeners, filters, hydro clones 

 
 

50% 

 
 
 

3 

 
 
 
Coke  oven 

Coke Oven 
Silica Refractory, Anchorage System, Waste gas valve with 
branch pipe, Flash Plate, Door Frame, door body, Minor Casting: 
Gooseneck, Valve box, AP Lid, Charging & inspection hole lid 
and frame Reversing mechanism, Centralised lubrication system, 
Hydrojet Door Cleaning Mechanism, Spillage code conveyor 
system, skip hoist, Door Lowering Rack, Isolation/Reversing 
Cocks, Level II automation, Oven machines 

 
 
 

50% 

 
 

4 

 
By-product 
plant 

Primary Gas Cooler, Electrostatic Tar Precipitator, H2S, NH3 & 
Naphthalene Scrubber, Combi Stripper, 
Flushing Liquor Pump, Claus Kiln, Claus reactors, Waste Heat 
Boilers, Decanters 

 
 

50% 

 
 
5 

 
Sinter Plant 
equipment 

Pallet car, Drive/discharge end Sprocket assembly, Curved rail, 
Slide rails, Hot sinter breaker and Grizzly, 
Dip rail & running rail, Impeller assembly for Process fan, Drive 
assembly of Sinter machine, Hi-intensity Mixer &Noduliser 

 
 

50% 

 
6 

 
Pellet plant 
equipment 

Pallet car, Drive/discharge end Sprocket assembly, Curved rail, 
Slide rails, running rail, Vertical roller mill, Impeller assembly for 
Process fan, Drive assembly of Indurating machine, Hi-intensity 
Mixer, Balling disc, Single deck roller screen and Double deck 
roller screen 

 
50% 

 
 
 
7 

 
 
 
Blast furnace 
equipment 

Bellles stop system with Bleeder valve, SG Iron stave coolers, 
Copper stave coolers, Stock level indicator (Radar Type), Mud gun, 
Drilling machine and Manipulator, Gas Cleaning Plant system, Top 
Recovery Turbine system including its by-pass valve, De-bricking 
Machine, Re-railing equipment, PCI system, Grinding mill for PCI, 
Stock level indicator, Tuyere Stock assembly, Waste Heat Recovery 
system, BF & Hot Blast Stoves Technological Valves, Above Burden 
probes, Slag granulation unit, Tuyere&Tuyere cooler, Torpedo Ladle 
Car, BF hearth refractory 

 
 
 

50% 

 
8 

 
Direct reduction 
plant equipment 

Charge distributer, Upper & lower seal leg, Reformer & Re-
cuperator system, Burden feeders, Turbo-expander, Process Gas 
Compressor, Seal gas compressors & bottom seal gas compressors, 
Seal gas generators &driers,ProcessGasHeater,CO2removal plant 

 
50% 

 
9 

 
Basic oxygen 

furnace 
equipment 

Main and Maintenance equipment comprising of converter, gunning 
machine, Refractory/slag monitoring device, converter vessel, 
trunnion ring and suspension system, trunnion bearings and 
housing, Converter bull gear unit and tilt drive system, Rotary joint 
for converter, bottom stirring system, Lance body with clamping, 
Lance copper tips, Valve stations for oxygen blowing/ bottom 
stirring, Sub-lance system, Off gas analyzer with process module 
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i.e. Process software/ hardware, container lab Measurement probes, 
Switch over station, ID fan for primary gas, Hot metal and steel 
ladle, Ladle Transfer car, Ladle maintenance equipment, Slag pot, 
Slag pot transfer car, Scrap boxes, Scrap Transfer car, Lance 
carriage, Lance guide, Crane &hoist, Lance hoist & trolley, Lance 
tilting device, Traverse for lifting lances, Bunker of various sizes, 
Bin Vibrator, Weighing Hopper, Maintenance stands, De dusting 
suction hood, Teeming/HM, ladle relining stands, Stand Cooling 
stack inspection device, Hood traverse carriage, Refractories, 
Bypass & isolation valves, Flare stack & ignition system, Scrubbing 
tower shell - Wet gas cleaning system, Dog house, Ladle drier, ladle 
pre-heater, ladle cooler, Fume collection hoods, Clean gas stack, 
Dust silo, Weigh Bridge, Slag retaining device 

50% 

 
 
 
 
 
 
 
 
10 

 
 
 
 
 
 
 
 
Electric arc 
furnance 

Furnace proper (includes furnace lower shell, upper shell and roof, 
Tilting platform, Furnace Gantry) and transformer, Electrode 
regulation system, Hydraulic system, Refractories, Parts of Level I 
& Level Il Automation system. LF - water cooled ladle roof, 
electrode mast and arms, electrode regulating system, wire feeding 
system, Bottom inert gas stirring Valve stand for porous plug and 
top lance, Emergency lance mechanism, Lance carriage system with 
drive unit, Automatic temperature, sampling & bath level / O2 
measurement, Temp. & oxygen immersion lance, lance carriage 
system with drive unit, Hydraulic system, Refractories, Ladle roof 
Delta portion, RH proper (includes Ladle transfer car, vacuum 
vessel, Vessel lifting & lowering system. Hydraulic system, Multi 
Function lance, Valve racks/station, Electrode clamp unit, 
conductor of electrode arms, water cooled cable, A R stirring valve 
rack, lance transport car, Refractory lance, Hydraulic cylinder, 
Ladle roof lifting cylinder, Lubrication system, Suction hood, 
damper, Vibro feeder, weighing hopper, wire feeding system, 
Electrode nipiling stand, Cranes, hoist, Temperature & sampling 
tips, ladle stands, ESP, Deducting hoods, Refractories, bag filter, 
Cranes etc. 

 
 
 
 
 
 
 
 

50% 

 
 
 
 
11 

 
 
 
Continuous 
casting  
equipment 

Ladle turret, ladle cover manipulator, Ladle Shroud manipulator, 
tundish car, Continuous tundish temperature measurement system, 
Tundish stopper rod mechanism, emergency cut-off gate, mould 
assembly, Nozzle quick change device, mould oscillator and EMS 
system, EIectro-Magnetic braking system, Strand guide segment, 
Withdrawal & Straightening unit (WSU),Roll gap checker, 
Emergency torch cutter, Torch cutting machine, Deburrer, Marking 
machine, Technological control system & process models, Black 
Refractories, strand gunde segment, tundish, ladle cover, roller 
tables &auxiliaries, mould& segment maintenance equipments, 
tundish maintenance equipments, EMBR system 

 
 
 
 

50% 

 
 
12 

 
Flat product 
mills 

Large castings and forgings like mill housing, bed plates, work rolls, 
backup rolls, end spindles; roller tables, backup roll and work roll 
chucks, coilers /tension reels / un coilers, AGC cylinders, shears, 
levelers, lazer welders, packaging machines, non-contact gauges / 
profile gauges, anti-friction roll neck bearings, oil film bearings, 
gear boxes, mill motors 

 
 

50% 

 
13 

 
Long product 
mills 

Mill housing, bed plates, work rolls, backup rolls, spindles; roller 
tables, coilers/tension reels / uncoilers, shears, billet welder, 
packaging machines, non-contact gauges / profile gauges, anti-
friction roll neck bearings, oil film bearings, finishing blocks, gear 
boxes, mill motors 

 
50% 

*Items in appendix B are an indicative list of capital goods for manufacturing steel, the list is not exhaustive. 

All capital goods for steel manufacturing shall be considered for purchase preference under the policy with a 

minimum domestic value addition requirement of 50%. 
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Form-1 

Format for Affidavit of Self Certification regarding Domestic Value Addition in Iron & Steel 

Products/capital goods to be provided on Rs. 100/-Stamp Paper  

Date: 

I  _______________ S/o,D/o,W/o,________________________ Residentof ___Hereby solemnly affirm and 

declare as under: 

That I will agree to abide by the terms and conditions of the policy of Government of India issued vide 

Notification No: _______________________. 

That the information furnished hereinafter is correct to the best of my knowledge and belief and I undertake to 

produce relevant records before the procuring agency (ies) for the purpose of assessing the domestic value 

addition. 

That the domestic value addition for all inputs which constitute the said iron & steel products has been verified 

by me and I am responsible for the correctness of the claims made therein. 

That in the event of the domestic value addition of the product mentioned herein is found to be incorrect and 

not meeting the prescribed value-addition criteria, based on the assessment of procuring agency (ies) for the 

purpose of assessing the domestic value-addition, I will be disqualified from any Government tender for a 

period of 36 months. In addition,I will bear all costs of such an assessment. 

That I have complied with all conditions referred to in the Notification No.________________________ 

wherein preference to domestically manufactured iron & steel products in Government procurement is 

provided and that the procuring agency (ies) is hereby authorized to forfeit and my EMD. I also undertake to 

pay the assessment cost and pay all penalties as specified in the tender document. 

I agree to maintain the following information in the Company's record for a period of 8 years and shall make 

this available for verification to any statutory authority. 

i. Name and details of the Bidder (Registered Office, Manufacturing unit location, nature of legal entity) 

ii. Date on which this certificate is issued 

iii. Iron & Steel Products for which the certificate is produced 

iv. Procuring agency to whom the certificate is furnished 

v. Percentage of domestic value addition claimed and whether it meets the threshold value of domestic 

value addition prescribed 

vi. Name and contact details of the unit of the manufacturer(s) 

vii. Net Selling Price of the iron & steel products 

viii. Freight, insurance and handling till plant 

ix. List and total cost value of input steel (imported) used to manufacture the iron & steel products 

x. List and total cost of input steel which are domestically sourced. 

xi. Please attach domestic value addition certificates from suppliers, if the input is not in house.  

xii. For imported input steel, landed cost at Indian port with break-up of CIF value, duties & taxes, port 

handling charges and in land freight cost. 

For and on behalf of (Name of firm/entity) 

Authorized signatory (To be duly authorized by the Board of Directors) 

<Insert Name, Designation and Contact No.> 

[F. No.  8(2)/2023-ID-I] 

SANJAY ROY, Jt. Secy. 
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